. \\ e (R _ \\ o
‘adl ~ ~ ‘b ~
Bombas multifasicas EDUR:
se pueden utilizar en una amplia gama Informacién

d L de aplicaciones de la tecnologia de sobre el producto
Resumen de ventajas: procesos industriales y municipales

SISTEMA INNOVADOR DE TRANSPORTE FACIL MONTAJE MADE IN GERMANY
...SINCE 1927
Excelente saturacion de gas +  Disefio compacto
Los contenidos de gases de hasta el 30% se + Requiere poco espacio o
aspiran autométicamente y se transportan de MODERNIZACIGN DE Bombas multifasicas -
manera segura :
nenera segurs INSTALACIONES EXISTENTES Concepto innovador de transporte

de mezclas de liquidos y gases y

de burbujas entre 30y 50 um SUPERIORIDAD TECNICA enriquecimiento de gases con liquidos
Excelente patréon de burbujas ("agua blanca")

Excelente resultado de dispersion con tamafios

Impulsor especialmente desarrollado

AHORRO POTENCIAL +  Entrada directa de gas en la linea de succion
+ Motores de bajo consumo
Reduccion significativa de los componentes del * Funcionamiento silencioso
sistema (no son necesarios el compresor, el -
recipiente de presion, un costoso sistema de DISENO

control y varias valvulas) o
. o _ Seleccidon 6ptima de bombas por nuestros
Elevada fiabilidad de proceso - Minimos tiempos ingenieros especializados

de parada

Bajos costes de inversion

Resistencia antidesgaste incluso con impurezas
ligeras

Reduccidn de los costes de mantenimiento y de
servicio

Bajos costes operativos

AMBITOS DE APLICACION Y GRUPOS DESTINATARIOS:

Tratamiento de aguas y depuracion de aguas +  Tratamientos de agentes de limpieza:
residuales, plantas de flotacion (aplicacion Flotacion de residuos de aceite y sélidos
segln especificacion VDMA 24430) + Industria basica:

Biorreactores: Ventilacion Procesamiento de cobre, plata, oro
Produccion de combustible: Extraccion de co2 + Industria papelera: Trampas de cal
Industria del petréleo: Separacion de mezclas + Produccion de fertilizantes:

de petrdleo crudo y agua Planta de desgasificado de amoniaco
Circuitos de lubricantes refrigerantes: - Tratamiento del agua de refrigeracion:
Separacion de mezclas de aceite y agua Ozonizacion
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MICROBURBUJAS
TRAS EL ALIVIO
DE PRESION

Transporte de contenidos de gases de hasta el 30%:

iLas bombas multifasicas

revolucionan sus procesos!

MAS QUE SOLO BOMBAS

Las bombas multifasicas EDUR estan especial-
mente disefiadas para el transporte integrado de
mezclas de liquidos y gases vy la produccion de
dispersiones. El sistema hidraulico de la bomba
difiere considerablemente en el disefio y en el
funcionamiento de las bombas centrifugas con-
vencionales y permite el funcionamiento estran-
gulado en el lado de succidn sin que se produz-
can cavitaciones como en las bombas centrifugas
estandar. Los contenidos de gases de hasta el
30% se aspiran automaticamente y se transpor-
tan de manera segura. Ademas, se produce una
mezcla dinamica y una excelente saturacion de
gases. Esto da como resultado la formacion de
microburbujas con un tamafio de entre 30 y 50
pum durante el alivio de la presién atmosférica.

POTENCIAL DE AHORRO INFINITO

Al utilizar las bombas multifasicas EDUR se evitan
Costosos sistemas de compresores, recipientes
a presion, controles, valvulas y los correspon-
dientes costes de mantenimiento. Los medios
£ase0sos pueden transportarse directamente a
la bomba mediante procesos de corrientes par-
Ciales. Esto es posible gracias al disefio especial
del impulsor abierto sin empuje axial.

Las bombas multifasicas EDUR convencen por su
resistencia antidesgaste en el caso de impurezas
ligeras y condiciones de funcionamiento estables
en toda la curva caracteristica de la bomba. La ex-
traordinaria eficiencia de las bombas multifasicas
EDUR Yy la reduccion del gasto del sistema amor-
tizan en poco tiempo la sustitucién de sistemas
multifésicos convencionales ineficientes.

*Esquema con arreglo a la especificacion VDMA 24430 Plantas de flotacion

PLANTA DE FLOTACION*

VALVULA
DE ALIVIO
DE PRESION

CON BOMBA MULTIFASICA EDUR
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Bomba multifasica EDUR

Materiales en suspension

Suministro de gas Sélidos

Entrada de aguas residuales Corriente parcial

, . L, (flujo de recirculacion)
Valvula de alivio de presion )

Eliminaciéon de los
materiales en suspension
mediante escariadores

(7]
(5 )
Linea de solubilizacion © Efluente
(10)
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Microburbujas tras el alivio
de presion

SUMINISTRO DE GAS
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\ENTRADA FLUJO DE RECIRCULACION

agua purificada del sistema

»

Simple, eficaz y eficiente en recursos:

—

EDUR’

SENDIT

La tecnologia multifasica de EDUR
promueve |los potenciales no utilizados

SU PROCESO - NUESTRO KNOWHOW

Todas las aplicaciones tienen su propia dindmica. Los ingenieros especializados de
EDUR analizan su proceso y calculan el tipo de bomba adecuado para ello. Los motores
de bajo consumo con convertidores de frecuencia y sensores adecuados contribuyen
también a alcanzar el objetivo de ahorro deseado. jPéngase en contacto con nosotros!

Esperamos su respuesta.

SERIE PBU

Caracteristicas: Bomba con rodete pe-
riférico monoetapa en disefio compacto,
instalacion horizontal

Material: Acero inoxidable

Datos técnicos

Caudal 0.5-12m3/h
Presién de servicio hasta 16 bar
Transporte de gas hasta 15%

Rango de temperatura -20 hasta 140°C

SERIE LBU

Caracteristicas: Bomba centrifuga mul-
tietapa en disefio compacto, instalacion
horizontal

Material: Fundicion gris, fundicion es-
feroidal, bronce, acero inoxidable, sUper
ddplex

Datos técnicos

Caudal 5-60 m3/h
Presion de servicio hasta 40 bar
Transporte de gas hasta 30%

Rango de temperatura -20 hasta 140°C



